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1. Опис навчальної дисципліни 

 

Показники 

Галузь знань, спеціаль-

ність, освітньо-кваліфі-

каційний рівень 

Характеристика навчаль-

ної дисципліни 

денна на 

базі 

ПЗСО 

денна на 

базі ОКР 

«Молод-

ший бака-

лавр» 

денна на 

базі ПЗСО 

денна на базі 

ОКР «Моло-

дший бака-

лавр» 

Кількість кредитів 

Галузь знань 

13 Механічна інженерія 

Обов’язкова 

 

3,0 3,0 

Загальна кількість го-

дин 

90 90 

Модулів – 1 

Спеціальність 

136 «Металургія» 

 

Рік підготовки: 

Змістових модулів –4  4-й 3-й 

Індивідуальне нау-

ково-дослідне за-

вдання 

___________________

___ 

 

Семестр 

7 5 

Лекції 

Тижневих годин для 

денної форми нав-

чання: 

аудиторних – 3 

самостійної роботи 

студента - 6 

Освітньо-кваліфікацій-

ний  

рівень: 

бакалавр 

45 год. 45 год. 

Практичні, семінарські 

  

Лабораторні 

15 год. 15 год. 

Самостійна робота 

30 год. 30 год. 

Індивідуальні завдання:  

Вид контролю: екзамен 

 

Примітка. 

Співвідношення кількості годин аудиторних занять до самостійної і індивіду-

альної роботи становить: 

для денної форми навчання – 60/30, 60/30 
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2. Мета та завдання навчальної дисципліни 

 

Курс «Виробництво виливків із кольорових металів» є однією з базових 

спеціальних дисциплін для підготовки майбутніх інженерів-ливарників. Він 

охоплює комплекс теоретичних і практичних питань, пов’язаних із фізико-

механічними властивостями кольорових металів та їхніх сплавів, 

технологіями їх виробництва, а також процесами отримання високоякісних 

виливків. Особливу увагу приділено сучасним тенденціям розвитку ливарного 

виробництва, впровадженню інноваційних матеріало- та енергозберігаючих 

технологій, використанню комп’ютерних систем управління та 

автоматизованого проєктування. 

Дисципліна «Виробництво виливків з кольорових металів» базується на 

знаннях, уміннях і навиках, які одержані і набуті студентом під час вивчення 

дисциплін хімії, фізичної хімії, теоретичних основ ливарного виробництва, 

металознавства, технології ливарної форми, 

Мета викладання дисципліни –формування у студентів системи знань 

про сучасні ливарні сплави та технології виготовлення виливків, розвиток 

умінь знаходити оптимальні технологічні рішення для виробництва продукції 

з мінімальними витратами праці, матеріалів та енергії.. 

Основна задача вивчення дисципліни – навчити майбутнього фахівця 

ливарника правильно вибирати і технічно грамотно обґрунтовувати 

запропоновані технічні рішення процесу виробництва виливків з кольрових 

металів. 

У результаті вивчення дисципліни студент повинен:  

знати: фізико-механічні властивості основних кольорових металів та їх-

ніх сплавів; класифікацію та особливості технологій виробництва кольорових 

металів; принципи роботи обладнання для плавлення, рафінування та лиття; 

сучасні методи отримання виливків; новітні матеріало- та енергозберігаючі те-

хнології у ливарному виробництві; можливості застосування комп’ютерних 

систем  у процесах проєктування та управління; тенденції розвитку галузі, 

включно з екологічними аспектами та міжнародними стандартами. 

вміти: аналізувати властивості кольорових металів і сплавів та врахову-

вати їх при виборі технології виробництва; правильно обирати технологічні 

процеси для виготовлення виливків із різних сплавів; технічно грамотно об-

ґрунтовувати запропоновані рішення у виробничих умовах; застосовувати су-

часне обладнання та технології для отримання високоякісних виливків; вико-

ристовувати комп’ютерні системи для моделювання, оптимізації та автомати-

зації виробничих процесів; знаходити оптимальні технологічні рішення з ура-

хуванням мінімізації трудових, матеріальних та енергетичних витрат; здійс-

нювати контроль якості готових виливків та оцінювати ефективність виробни-

чих процесів. 
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Дисципліна «Виробництво виливків із кольорових металів» забезпечує 

набуття здобувачами вищої освіти компетентностей: 

Компетентності відповідно до освітньо-професійної програми 

Загальні компетентності (ЗК) Фахові компетентності (ФК) 

ЗК3. Здатність самостійно вчитися 

і оволодівати сучасними знан-

нями. 

ЗК5. Здатність застосовувати 

знання у практичних ситуаціях. 

ЗК13. Здатність приймати обґрун-

товані рішення. 

ЗК17. Здатність працювати з інфо-

рмацією: знаходити, оцінювати й 

використовувати інформацію з рі-

зних джерел, необхідну для вирі-

шення професійних завдань у га-

лузі металургії 

ФК4. Здатність застосовувати і інтегру-

вати знання на основі розуміння інших 

інженерних спеціальностей. 

ФК8. Усвідомлення контекстів, в яких 

можуть бути застосовані знання мета-

лургії (наприклад, управління проце-

сами та обладнанням,  розробка техно-

логії тощо). 

ФК10. Здатність визначити характерис-

тики специфічних матеріалів, облад-

нання, процесів та продуктів відповід-

ної спеціалізації. 

ФК14. Здатність забезпечувати якість 

продукції. 

ФК15. Здатність усвідомлювати комер-

ційний та економічний контексти дія-

льності; здатність ідентифікувати фак-

тори, що впливають на витрати в пла-

нах і проектах, відповідно до спеціалі-

зації, та керувати ними; здатність  за-

стосовувати  методи  управління, адек-

ватні поставленим цілям та завданням. 

ФК17. Здатність реалізовувати концеп-

ції ощадливого виробництва та загальні 

принципи зниження виробничих ви-

трат у металургії, а також впроваджу-

вати ресурсозберігаючі технології, які 

дозволяють акумулювати ресурси,  

спрямовані на досягнення цілей в усіх 

напрямках діяльності металургійного 

підприємства. 

ФК18. Здатність застосовувати кращі 

світові практики, стандарти діяльності 

у металургії за спеціалізацією. 

ФК19. Здатність використовувати про-

фесійні знання властивостей металів та 

сплавів для конструювання продукції в 

ливарному виробництві з заданими 

властивостями. 

ФК20. Здатність застосовувати та де-

монструвати базові знання з 
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фундаментальних розділів фізичної хі-

мії, ливарної гідравліки, металургійних 

та ливарних процесів і технологій виро-

бництва, основ одержання якісних ме-

талів і сплавів. 

ФК21. 

ФК22. Здатність управляти фізико-хімі-

чними явищами, міжфазними взаємоді-

ями, перебігом процесів в металургій-

них системах, а також технологією ви-

робництва чорних та кольорових мета-

лів і сплавів в різних металургійних аг-

регатах. 

ФК23. Здатність розробляти технологі-

чні процеси виплавляння сплавів їх ле-

гування, модифікування та позапічного 

оброблення. 

ФК24. Здатність обирати основні і до-

поміжні матеріали та/або здійснювати 

керування технологічними процесами з 

метою отримання продукції заданої 

якості. 

ФК25. Здатність практично вибирати 

оптимальний склад формувальних і 

стрижневих сумішей та протипригар-

них покриттів, знати і впливати на їх 

властивості, прогнозувати і аналізувати 

якість ливарних виробів. 

ФК26. Здатність проєктувати, розроб-

ляти і корегувати технологічні процеси 

виготовлення литих заготовок із залізо-

вуглецевих та кольорових сплавів, ро-

бити технологічні розрахунки елемен-

тів ливарної форми та креслення моде-

льно-опочної оснастки, у тому числі в 

умовах невизначеності. 

ФК27. Здатність аргументувати вибір 

методу лиття на основі аналізу вимог до 

виливків, розробляти технологічні про-

цеси виробництва, як традиційними, 

так і спеціальними методами формоут-

ворення і лиття. 

ФК28. Здатність використовувати 

принципи механізації, автоматизації 
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процесів виробництва, вибору облад-

нання і оснащення 

ФК29. Здатність обирати технологічне 

обладнання та технологію виробництва 

продукції заданої якості. 

ФК30. Здатність обирати та застосову-

вати стандартні методи випробувань та 

розрахунків для визначення властивос-

тей матеріалів та готової продукції і 

здійснювати їх контроль 

ФК32. Здатність розробляти та оформ-

лювати проектно-конструкторську та 

технологічну документацію у відповід-

ності до нормативних документів. 

 

Дисципліна «Виробництво виливків із кольорових металів» забезпечує 

набуття здобувачами вищої освіти наступних результатів навчання: 

Програмні результати навчання відповідно 

до освітньо-професійної програми 

ПР10. Розуміння особливостей матеріалів, що застосовуються, обладнання 

та інструментів, інженерних технологій і процесів, а також їх обмежень від-

повідно до спеціалізації. 

ПР21. Вміння застосовувати концепції бережливого виробництва та зага-

льні принципи зниження виробничих витрат у металургії. 

ПР25. Вміння ефективно підбирати матеріал для виготовлення продукції 

згідно з вимогами, які до неї висуваються. 

ПР26. Вміння аналізувати і керувати факторами, які впливають на техноло-

гічні процеси виготовлення, структуру та властивості литих виробів. 

ПР27. Вміння аналізувати структуру металів і сплавів та обирати і застосо-

вувати методи впливу на властивості литих виробів. 

ПР28. Розуміння особливостей впливу хімічного складу металів і сплавів та 

технологічних процесів їх плавлення на експлуатаційні властивості ливарної 

продукції. 

ПР29. Розуміння особливостей  технологічних процесів плавлення металів і 

сплавів. 

ПР33. Вміння обирати сучасні методи контролю якості та властивостей ли-

варної продукції 

ПР37. Вміння складати та оформлювати проектно-конструкторську та тех-

нологічну документацію 

ПР39. Вміння розробляти і реалізовувати технологічні процеси виготов-

лення литих деталей. 

ПР40. Розуміння конструкцій, принципів дії основних елементів ливарного 

устаткування та вміння проводити оптимальний вибір обладнання ливар-

ного виробництва. 
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Дисципліна «Виробництво виливків із кольорових металів» є однією з 

основних спеціальних дисциплін, що сприяють формуванню у майбутніх фа-

хівців ливарників фахових знань, необхідних для подальшої самостійної інже-

нерної діяльності. 

 

3. Програма та структура навчальної дисципліни 

 

Денна форма навчання на базі ПЗСО 

Вид навчаль-

них занять або 

контролю 

Розподіл між учбовими тижнями 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

Лекції 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 3 

Лабораторні 

роб. 

 2  2  2  2  2  2  3  

Практичні за-

няття 

               

Сам. робота 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

Консультації                

Модулі 1-й 

Контроль по 

модулю 

               

 

Денна форма навчання на базі ОКР «Молодший бакалавр» 

Вид навчаль-

них занять або 

контролю 

Розподіл між учбовими тижнями 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 

Лекції 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 2 3 

Лабораторні 

роб. 

 2  2  2  2  2  2  3  

Практичні за-

няття 

               

Сам. робота 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

Консультації                

Модулі 1-й 

Контроль по 

модулю 

      1       1  

 

 

 

3. Програма навчальної дисципліни 

 

3.1. М о д у л ь  № 1. Виробництво виливків з кольорових металів 

(Лекційні заняття - 45 годин). 
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3.1.1. Тема Т1. Вступ. Загальна характеристика кольорових металів 

та сплавів. Класифікація кольорових сплавів - (Лекційні заняття - 4 го-

дини). 

3.1.2. Тема Т2. Алюмінієві сплави - (Лекційні заняття - 16 годин). 

3.1.3. Тема Т3. Магнієві сплави - (Лекційні заняття - 12 годин). 

3.1.4. Тема Т4. Мідні сплави - (Лекційні заняття - 6 годин). 

3.1.5. Тема Т5. Низькотемпературні сплави на основі Zn - (Лекційні 

заняття - 4 годин). 

3.2.2. Тема Т6. Тугоплавкі сплави на основі Ti- (Лекційні заняття - 4 

годин). 

 

4. Лекції 

 

4.1. Розділ № 1. Виробництво виливків з кольорових металів 

(Лекційні заняття - 45 годин). 

4.1.1 Тема Т1. Загальні основи виробництва виливків. (Лекційні 

заняття - 4 години) 

 

Лекція 1. Вступ. Мета і завдання курсу. Загальні властивості кольорових 

металів та сплавів. Перспективи виробництва литва з кольорових металів і 

сплавів. Класифікація кольорових сплавів (Al, Mg, Cu, Zn, Ti). Загальні ливарні 

властивості 

Завдання на СРС:Фазові діаграми стану. Вплив домішок на властивості. 

Лекція 2. Загальна технологія плавлення і лиття. Типи печей. Шихтові 

матеріали. Загальні дефекти лиття 

Завдання на СРС: Газонасичення розплавів. Методи контролю якості. 

 

4.1.2 Тема Т2. Алюмінієві сплави. (Лекційні заняття - 16 години) 

 

Лекція 3. Класифікація алюмінієвих сплавів. Ливарні та деформівні. Си-

луміни. 

Завдання на СРС: Маркування сплавів. 

Лекція 4. Основні легувальні елементи. Вплив легуючих елементів та 

домішок на їх властивості. Застосування.  

Завдання на СРС: Вплив на структуру.  

Лекція 5. Ливарні властивості. Рідкотекучість. Усадка. 

Завдання на СРС: Методи підвищення якості 

Лекція 6. Взаємодія з газами. Дегазація. 

Завдання на СРС: Вакуумна обробка 

Лекція 7. Плавка і печі 

Завдання на СРС: Індукційні печі 

Лекція 8. Флюси і рафінування. Покривні та рафінувальні флюси  

Завдання на СРС: Газове рафінування. 

Лекція 9. Модифікування.  

Завдання на СРС: Механізм модифікування. 
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Лекція 10. Лиття і термообробка. Способи лиття.  

Завдання на СРС: Термічна обробка. 

 

4.1.3 Тема Т3. Магнієві сплави - (Лекційні заняття - 12 годин). 

 

Лекція 11. Магній. Загальна характеристика. Класифікація та властиво-

сті.  

Завдання на СРС: Вихідні матеріали для плавки сплавів на основі маг-

нію. 

Лекція 12. Легувальні елементи.  

Завдання на СРС: Вплив домішок. 

Лекція 13. Ливарні властивості. Особливості кристалізації 

Завдання на СРС: Усадка. 

Лекція 14. Взаємодія з газами. Дегазація. Окиснення. Захисні атмос-

фери. 

Завдання на СРС: Сучасні технології виробництва фасонних відливок  

магнієвих сплавів. 

Лекція 15. Особливості плавки магнієвих сплавів. Флюси для магнієвих 

сплавів. 

Завдання на СРС: Захист від займання. 

Лекція 16. Модифікування і лиття. Методи модифікування. Способи 

лиття. 

Завдання на СРС: Лиття під тиском. 

 

4.1.4. Тема Т4. Мідні сплави (Лекційні заняття - 6 годин). 

 

Лекція 17. Класифікація мідних сплавів. 

Завдання на СРС: Спеціальні бронзи. 

Лекція 18. Ливарні властивості та плавка. Газонасичення. Окиснення 

Завдання на СРС: Рафінування. 

Лекція 19. Технологія лиття. Види лиття. 

Завдання на СРС: Дефекти. 

 

4.1.5 Тема Т5. Низькотемпературні сплави- (Лекційні заняття - 4 

години) 

 

Лекція 20. Цинкові сплави. Класифікація. Області застосування. 

Завдання на СРС: Сплави ZAMAK. 

Лекція 21. Способи лиття. Лиття під тиском. 

Завдання на СРС: Точне лиття. 

 

4.2.2 Тема Т6. Тугоплавкі сплави. (Лекційні заняття - 4 годин) 

 

Лекція 22. Сплави на основі титану. Класифікація. Властивості 

Завдання на СРС: Фазові перетворення. 
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Лекція 23. Плавка і лиття. Вакуумні печі. Особливості лиття 

Завдання на СРС: Обробка поверхні. 

 

 

4. Лабораторні роботи 

Мета блоку лабораторних робіт: закріпити практичні навички з підго-

товки шихти, плавки, дегазації, застосування флюсів, формування і лиття ви-

ливків з алюмінієвих, магнієвих, мідних і цинкових сплавів; навчити аналізу-

вати дефекти і складати технологічні карти. 

Загальний обсяг: 15 годин, 7 лабораторних робіт. 

Форма виконання: практичні експерименти на ливарній базі або демон-

страційні стенди; частина завдань — розрахунково‑технологічні. 

Оцінювання: кожна робота оцінюється за звітом і практичним виконан-

ням; підсумкова оцінка лабораторної частини — середньозважена. 

 

№ 

з/п 
Назва роботи 

Кількість 

годин 

Модуль № 1 

1 Вивчення структури  бронз, латуней 2 

2 Вивчення інтервалів кристалізації 2 

3 Вивчення структури сплавів на основі алюмінію 2 

4 Дегазація та модифікування силумінів 2 

5 Вивчення структури сплавів на основі магнію 2 

6 
Вивчення структури низькотемпературних сплавів на 

основі Zn, Pb, Sn 
2 

7 Вивчення структури сплавів на основі титану 3 

Усього годин 15 

 

5. Самостійна робота 

 

Самостійна робота призначена для систематичного опрацювання теоре-

тичного матеріалу курсу, підготовки до лабораторних і модульних контроль-

них, формування навичок розробки технологічних карт і аналізу дефектів. Об-

сяг самостійної роботи — 30 годин  розподілених паралельно з лекціями та 

лабораторними роботами. 

Основні види самостійної роботи здобувача вищої освіти: 

1. Вивчення додаткової літератури. 

2. Робота з довідковими матеріалами. 

3. Підготовка до лекцій: ознайомлення з матеріалами попередніх лекцій. 

4. Підготовка до практичних робіт: ознайомлення з матеріалами лекцій 

стосовно тематики практичних робіт. 
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5. Виконання домашнього завдання – оформлення результатів лаборато-

рних робіт та виконання завдань практичних робіт. 

6. Підготовка до проміжного й підсумкового контролю. 

Для кожної лекції наведено 2–3 конкретні підзавдання для самостій-

ного опрацювання. 

1. Класифікація кольорових металів – скласти таблицю основних груп; 

коротко описати властивості кожної групи. 

2. Технологічні схеми лиття – порівняльна таблиця методів; приклади 

застосування. 

3. Обладнання для плавки – опис принципу роботи індукційної печі; пе-

реваги/недоліки. 

4. Матеріали тиглів – порівняти 3 типи тиглів; вказати сумісність зі спла-

вами. 

5. Формувальні матеріали – скласти склад піщаної суміші для алюмінію; 

обґрунтувати вибір зв’язуючого. 

6. Класифікація алюмінієвих сплавів – підготувати короткий довідник. 

7. Печі для алюмінію – вибір печі для заданої деталі; обґрунтування ти-

гля. 

8. Шихта для алюмінію – розрахунок шихти для партії 50 кг; врахувати 

втрати. 

9. Взаємодія з газами – опис методів дегазації; скласти алгоритм дегаза-

ції. 

10. Флюси для алюмінію – порівняти покривні і рафінувальні флюси; 

безпека застосування. 

11. Ливарні властивості алюмінію – аналіз впливу легуючих елементів 

на текучість. 

12. Класифікація магнієвих сплавів – таблиця марок і застосувань. 

13. Печі для магнію – перелік заходів пожежної безпеки; вибір тигля. 

14. Формувальні матеріали для магнію – адаптація піщаних сумішей; 

уникнення вологи. 

15. Взаємодія магнію з газами – опис механізмів окиснення і захисту. 

16. Модифікування магнію – короткий огляд рефайнерів і їх впливу. 

17. Ливарні властивості магнію – порівняння з алюмінієм; рекомендації 

для лиття. 

18. Класифікація мідних сплавів – перелік латуней і бронз з характерис-

тиками. 

19. Класифікація бронз – вплив легуючих елементів на корозію і міц-

ність. 

20. Обладнання і флюси для міді – вибір технології для заданої деталі. 

21. Цинкові сплави – підбір сплаву для декоративної деталі; аргумента-

ція. 

22. Лиття цинку – технологічна карта для лиття під тиском. 
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23. Титан і тугоплавкі сплави – короткий план вакуумної плавки і конт-

ролю чистоти. 

 

6. Методи навчання 

 
 

Методи навчання в умовах дистанційного навчального процесу в Донба-

ській державній машинобудівній академії регламентуються: «Положенням 

про організацію освітнього процесу в ДДМА (нова редакція)», затверджено 

Вченою радою ДДМА 30.05.2024 р. протокол №10; «Положенням про дистан-

ційне навчання здобувачів вищої освіти за денною формою у Донбаській дер-

жавній машинобудівній академії в особливих умовах (нова редакція)», затвер-

джено Вченою радою ДДМА 24.05.2022 р. протокол №10; «Положенням про 

навчальний дистанційний курс і організацію навчального процесу за заочною 

(заочно-дистанційною) формою в системі MOODLE DDMA у ДДМА», затвер-

джено Вченою радою ДДМА 23.02.2017 р. протокол №6). 

В процесі вивчення освітнього компонента використовуються наступні 

методи навчання: 

МН 1 - пояснювально-ілюстративні, репродуктивні, проблемного ви-

кладу, частково-пошукові, дослідницькі методи, методи організації і здійс-

нення навчально-пізнавальної діяльності (пояснення, розповідь, лекція, бесіда, 

робота з підручником; ілюстрування, демонстрування, практичні і дослідні ро-

боти); 

МН 2 - методи стимулювання навчальної діяльності (навчальна диску-

сія, забезпечення успіху в навчанні, створення ситуації інтересу у процесі ви-

кладення, створення ситуації новизни, опора на життєвий досвід студента; сти-

мулювання обов'язку і відповідальності в навчанні); 

МН 3 - методи контролю і самоконтролю у навчанні (усний, письмовий, 

тестовий, графічний, програмований, самоконтроль і самооцінка); 

МН 4 - практичні методи навчання (практичні заняття на розрахунок за-

дач за темами курсу); 

МН 5 - самостійна робота з вивченням оприлюднених в системі 

MOODLE DDMA електронних інформаційних матеріалів з можливістю про-

ведення індивідуальних консультацій. 

 

7. Методи контролю 

 

Методи навчання в умовах дистанційного навчального процесу в Донба-

ській державній машинобудівній академії регламентуються: «Положенням 

про організацію освітнього процесу в ДДМА (нова редакція)», затверджено 

Вченою радою ДДМА 30.05.2024 р. протокол №10; «Положенням про дистан-

ційне навчання здобувачів вищої освіти за денною формою у Донбаській дер-

жавній машинобудівній академії в особливих умовах (нова редакція)», затвер-

джено Вченою радою ДДМА 24.05.2022 р. протокол №10; «Положенням про 

навчальний дистанційний курс і організацію навчального процесу за заочною 
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(заочно-дистанційною) формою в системі MOODLE DDMA у ДДМА», затвер-

джено Вченою радою ДДМА 23.02.2017 р. протокол №6). 

В процесі вивчення дисципліни використовуються наступні методи оці-

нювання: 

МО 1. Попереднє (вхідне) оцінювання знань (письмовий метод або тес-

тування). 

МО 2. Поточне оцінювання (письмовий метод або тестування на прак-

тичних заняттях та/або у системі MOODLE DDMA, виконання модульних ко-

нтрольних робіт, виконання індивідуальних завдань). 

МО 3. Тематичне або періодичне оцінювання (письмовий метод або те-

стування в системі MOODLE DDMA на практичних заняттях). 

МО 4. Підсумкове (семестрове) оцінювання, зокрема: залік (письмовий 

метод або тестування, зокрема у системі MOODLE DDMA). Передбачається 

використовування модульно-рейтингової системи оцінювання знань. Основ-

ною формою контролю знань здобувачів в кредитно-модульній системі є скла-

дання здобувачами всіх запланованих модулів. Формою контролю є накопи-

чувальна система. Складання модуля передбачає виконання здобувачем ком-

плексу заходів, передбачених семестровим графіком навчального процесу та 

контролю знань здобувачів, затверджених деканом факультету. 

Підсумкова оцінка за кожний модуль виставляється за 100-бальною шка-

лою. В 7-му семестрі студенти здають екзамен. Приклад білета на контрольну 

роботу для заліку та питання для неї наведено в додатку А. Приклад екзамена-

ційного білету та питання для підготовки до екзамену наведено в додатку Б.  

При умові, що студент успішно здає контрольну роботу, набравши не 

менше 55 балів, то студенту в залежності від суми набраних балів йому виста-

вляється підсумкова екзаменаційна оцінка за національною шкалою і шкалою 

EСTS. Переведення набраних студентом балів за 100-бальною шкалою в оці-

нки за національною (5-бальною) шкалою та шкалою EСTS здійснюється в 

відповідності до таблиці: 

Підсумкова оцінка виставляється за 100-бальною шкалою шкалою 

EСTS. 
Сума 

балів 
ECST Оцінка  Рівень компетентності 

90-100 А  відмінно 

Високий 

Повністю забезпечує вимоги до знань, умінь і навичок, що ви-

кладені в робочій програмі дисципліни. Власні пропозиції сту-

дента в оцінках і вирішенні практичних задач підвищує його 

вміння використовувати знання, які він отримав при вивчені ін-

ших дисциплін, а також знання, набуті при самостійному пог-

либленому вивчені питань, що відносяться до дисципліни, яка 

вивчається. 

81-89 В  
добре 

Достатній  

Забезпечує здобувачу освіти самостійне вирішення основних 

практичних задач в умовах, коли вихідні дані в них змінюються 

порівняно з прикладами, що розглянуті при вивчені дисципліни 

75-80 С Достатній 
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Конкретний рівень, за вивченим матеріалом робочої програми 

дисципліни. Додаткові питання про можливість використання 

теоретичних положень для практичного використання викли-

кають утруднення. 

65-74 D 

задовільно 

Середній 

Забезпечує достатньо надійний рівень відтворення основних 

положень дисципліни 

55-64 E 

Середній  

Є мінімально допустимим у всіх складових навчальної про-

грами з дисципліни 

30-54 FX 

незадовільно 

Низький  

Не забезпечує практичної реалізації задач, що формуються при 

вивчені дисципліни 

0-29 F 

Незадовільний 

Здобувач освіти не підготовлений до самостійного вирішення 

задач, які окреслює мета та завдання дисципліни 

 

Приблизний перелік основних питань для підготовки до контрольних 

робіт та до підсумкового контролю знань студентів наведені в додатку Б. 

 

 

8. Методичне забезпечення 

1. Робоча програма навчальної дисципліни «Виробництво виливків із ко-

льорових металів» для студентів спеціальності 136 «Металургія» ОП «Лива-

рне виробництво чорних та кольорових металів і сплавів» / Укл. В.А. Корсун 

– Краматорськ: ДГМА, 2025. – 18 с. 

2. Виробництво виливків із кольорових металів. Методичні вказівки по 
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ДОДАТОК А 

Приблизний перелік питань до екзамену 

1. Коротка характеристика металів та сплавів. 

2. Властивості чистого алюмінію. 

3. Особливості виробництва виливків із магнієвих сплавів 

4. Класифікація, властивості та застосування алюмінієвих сплавів. 

5. Мідь та її властивості. Мідь, як ливарний матеріал. 

6. Особливості виробництва виливків із нікелевих сплавів 

7. Класифікація, властивості та застосування магнієвих сплавів. 

8. Олов'яні бронзи. 

9. Особливості виробництва виливків із алюмінієвих сплавів 

10. Класифікація, властивості та застосування цинкових сплавів. 

11. Особливості виробництва виливків із титанових сплавів 

12. Сплави з урахуванням системи Al - Si. 

13. Особливості виробництва виливків із легкоплавких сплавів 

14. Сплави з урахуванням системи Аl - Mg. 

15. Особливості виробництва виливків з алюмінієвих сплавів під час лиття в 

кокіль 

16. Ливарні мідні метали 

17. Особливості виробництва виливків із алюмінієвих сплавів при литті в пі-

щані форми 

19. Особливості виробництва виливків із алюмінієвих сплавів при литті в гі-

псові форми 

20. Сплави на основі системи А1-Сu. 

21. Особливості виробництва виливків із мідних сплавів при литті в кокіль 

22. Сплави з урахуванням системи Al - Zn. 

23. Особливості виробництва виливків з мідних сплавів при литті в піщані 

форми 

24. Безолов'яні бронзи. 

25. Особливості виробництва виливків з титанових сплавів при литті в фо-

рми, що ущільнюються. 

26. Латуні. 

27. Способи заповнення ливарних форм титановими металами. 

28. Цинкові метали. 

29. Виробництво виливків із сплавів благородних металів 

30. Титанові метали. 

31. Особливості виробництва виливків з мідних сплавів литтям під тиском і 

моделям, що виплавляються. 

32. Сплави на основі системи Al-Si-Сu. 

33. Особливості виробництва виливків із нікелевих сплавів 

34. Класифікація видів термічного оброблення ливарних алюмінієвих спла-

вів. 

35. Особливості виробництва виливків із алюмінієвих бронз. 

36. Алюмінієві бронзи. 

37. Особливості виробництва виливків із олов'яних бронз 
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38. Магнієві сплави системи Mg-Al-Zn. 

39. Термічна обробка виливків із алюмінієвих сплавів 

41. Магнієві сплави системи Mg-Zn-Zr. 

42. Особливості виробництва виливків із цинкових сплавів 

43. Магнієві сплави системи Mg-P3M-Zr. 

44. Особливості виробництва виливків із мідних сплавів. 


